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Potisk chladico a dilo sk¥ini -
Vase i nas reprodukéni ¢as je drahy!

Vyrobni proces:

Sitotisk
PFi procesu tiskaiské metody sitotisk je inkoust nandsen pomoci stérky pres jemnou sitovitou tkaninu na potiskovany
materidl. Na tzv. sito se aplikuje na svétlo citlivé vrstva, kterd se se pfi ozdfeni UV zdafenim vytvrdi. Uréité oblasti, které
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maji zOstat prosvitné, jsou pred UV zdafenim zakryty ochrannym filmem. Takto vzniklé sito se umisti do sitotiskové tiskar-
ny a pozadované barva se specidlni stérkou nanese na sito. V dalsim kroku procesu je rdm sita spustén na potiskovany
predmét a barva projde otevienymi oblastmi sita a motiv tisku je vytistén na potiskovanymateridl. Nasledné vytvrzo-
véni probihd pfi pokojové teploté nebo pomoci UV zé&Fiéo.

Tamponovy tisk

Tamponovy tisk je proces nepfimého hlubotiskového tisku pro potisténi riznych téles libovolnych tvard a materidlod.
Pozadovand barva nanesena stérkou je pretazena pies kovovy odlitek a posléze pomoci bfitu stérky stazena tak, ze
zbyde jen souvisly barevny film. Takzvany tampon v dal3im kroku sejme barvu a tlaéi ji valcovym pohybem na potisko-
vany materidl. Ndsledné vytvrzeni 2K-barev probihé pfi pokojové teploté nebo pomoci infraéervenych z&fics. Tamp-
onovy tisk diky deformovatelnosti tamponu umoziiuje potisk riznych povrchovych struktur a konvexnich / konkévnich
nebo zakfivenych &dsti.

Vnitini eloxaini tisk

Jedné se o specidlni tiskovy proces, ktery se aplikuje pouze na hlinikovych povrchovych plochéach.

P¥i tomto tisku je inkoust vtlagen do otevienych pérd povrchu pfi eloxovéni aluminiového materiélu

V prvni fazi vyrobniho procesu je hotovy vyrobek odmastén a moren. Takto se z povrchu aluminia odstrani
pfirodni oxidaéni vrstvu a vytvofi se porézni povrch. Po poéateéni fazi eloxovéni je pouzit digitéIni tisk, pFi
kterém se pozadovany motiv aplikuje na upravovany povrch. Aluminiovy obrobek je pfedem

ohfét na asi 50°C &imz se dosdhne rychlého zaschnuti aplikovanych barev. Po Gplném zaschnuti se

povrch koneéného produktu uzavie v horké vodni lazni. Diky kompresi horké vody se uzaviou

oteviené péry materidlu a vytvofi se tuhd vrstva oxidu, kterou je uzaviend predtim aplikovand barva.

Smlouva o potisku zahrnuje typ pisma, velikost pisma, pfesné umisténi a velikost s ohledem na pozici zkoseni a otvord.
Firemni loga musi byt vZdy dodévéna jako vektorovy soubor! Pokud splnéni téchto podminek neni mozné, musi byt tato
smlouva vzhledem k potiZim zamitnuta popfipadé je divodem pro dodateéné néklady!

Dodriovani téchto kritérii umoiiiuje hladké vyFizeni objednavky:

Adobe Illustrator (.ai/.eps) bez poloténd, dodand pisma na félii nebo v pfiloze

Adobe Akrobat (.pdf) vsechny piedpisy pfiloZeny, pdltony barevné separovany

InDesign (.indd) koncentrované plné barvy) a s odpovidajicim rozlisenim (300 dpi barva, s/w 600 dpi) Zadné RGB

$ timto zvyseny narok na ¢as zpiusobuje zvysené ndaklady —
Moinost kontroly realizovatelnosti nasim repro oddélenim :
Piedlohy ve formatech (. jpg, .gif, .png) i papirové Sablony, samolepky, atd., nejsou vhodné ve vétsiné pfipadi pro vytvoreni tiskovych $ablon!

Sablony, které rozhodné nemohou byt pouiity:
Laspinéné piedlohy jako napfiklad faxovy papir / data Microsoft Office (.doc, .xls, .ppt) moZou slouZit pouze k zprostiedkovani informace o textech.

Prosim, pFikladejte vidy rozmérové vykresy (.dxf) pro potiskované dily!
Obecné plati: retuse, které jdou nad ramec standardni doby vedou k vice ndkladim a budou Gétoviny navic .

Vytahy, dodateéné tisky &i dalsi rozmnoZovani katalogu jsou dovoleny s vyslovnym pisemnym povolenim Fa. Fischer elektronik.
Viechny u “daje v tomto katalogu, texty, obrdzky, dokumenty a popisy podléhaiji autorskym prévom a ochranné zndmce
vztahuijici se na dokumenty a vyrobky podle DIN ISO 16016. Veskerd prdava vyhrazena.
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